Industrie Service

Schwellszertifikat

TUV SUD-00268.2015.004

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1
zum Schweien von Aluminiumtragwerken nach DIN EN 1090-3

Hersteller Zwickauer Werkzeug- und Sondermaschinenbau GmbH

Flurstrae 27
08060 Zwickau
DEUTSCHLAND

Technische Spezifikation EN 1090-3:2019

- Ausfihrungsklasse EXC2 nach EN 1090-3
SchweiBprozess(e) 131 - MIG-Schweien mit Massivdrahtelektrode
(Referenznummer nach DIN EN 1SO 4063)
Werkstoffgruppe 23.1

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-3, Tabelle 2 und 3

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson Andreas Brenner, EWS geb. am: 22.12.1962

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter Torsten Werth, SFM geb. am: 26.08.1964

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)
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Bestatigung Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiRen erfiillt.
g
Y= Gultigkeitsbeginn 12.03.2015
]
ﬁfzﬂ’ Giiltigkeitsdauer 11.03.2026
Bemerkungen siehe Riickseite
Ausstellungsort/-datum Minchen, 15.08.2023
Lattner/ME

Zertifizierungsstelle

Werkstoff- und SchweilRtechnik
| Eh.

B.Eng. Ehrhardt

Vertreter des Leiters der
Zertifizierungsstelle

¢ CERTIFICATE @

ZERTIFIKAT

z )]
rEQ3288143 TUV SUD Industrie Service GmbH, Westendstraie 199, 80 686 Miinchen, Deutschland Tov




Zertifikatsnummer: TOV SUD-00268.2015.004

Bemerkungen:

Weitere Einzelheiten sind dem Audit-Bericht mit der Nr. R-2566182-23 zu entnehmen,

Allgemeine Bestimmungen

1. Es gelten die in den nachfolgend aufgefUhrten Dokumenten in der jeweils gliltigen Fassung getroffenen
Regelungen:

a) Geschaftsbedingungen der TUV SUD Industrie Service GmbH
b) Prif- und Zertifizierordnung der TUV SUD AG

¢) Zertifizierungsvertrag zwischen der TOV SUD industrie Service GmbH und dem im Zertifikat
genannten Auftraggeber (Inverkehrbringer)

d} DVS Richtlinie 1711 des Deutschen Verbandes fiir Schweifien und verwandte Verfahren e V. (in
Anlehnung; ausgenommen Anhang B)

e} Allgemeine Bestimmungen zur Giltigkeit von Zertifikaten (ber die werkseigene Produktionskontrolie
(WPK} nach DIN EN 1090-1 und den zugehdrigen SchweiRzertifikaten (Antrag auf Zertifizierung: Anlage
1 zu Dok.-Nr. QS/FUZ000S/AT)

2. Dieses Zertifikat darf zu Werbungs- und anderen Zwecken nur im Ganzen vervielféltigt oder
veroffentlicht werden. Der Text von Werbeschriften darf nicht im Widerspruch zu diesem Zertifikat
stehen.

3. Treten Zweifel an der Eignung des Herstellerwerkes auf, sind.jederzeit unangemeldete
kostenpflichtige Uberwachungen im Unternehmen durch die Uberwachungsstelle vorbehalten.

4, Dieses Zertifikat kann jederzeit mit sofortiger Wirkung entschadigungslos zurlickgezogen, erganzt
oder geandert werden, wenn die Vorraussetzungen, unter denen es erteilt worden ist, sich gedndert
haben, oder wenn die Bestimmungen dieses Zertifikates nicht eingehalten werden.

5. Folgende Anderungen sind der Zertifizierungsstelle anzuzeigen:
a} Neue Produktionsanlagen oder Verdnderungen an wesentlichen Produktionsanlagen;
b) Wechsel der verantwortlichen Schweiaufsicht;

¢} Einflhrung neuer Schweiflprozesse, neuer Basiswerkstoffe und damit verbundener WPQRs (en:
welding procedure qualification record, WPQR)

d) Neue wesentliche Produktionseinrichtungen.

Die Zertifizierungsstelle wird in den angefithrien Fillen eine Uberwachung durch die
Uberwachungsstelle veranlassen.



